
別紙様式（Ⅲ）-１【添付ファイル用】 

 
 

商品名：恵 megumi
メ グ ミ

 ガセリ菌 SP
ｴｽﾋﾟｰ

株ヨーグルト ベリーミックス 100ｇ 

製造及び品質の管理に関する情報 

（サプリメント形状の加工食品、その他加工食品） 

（１）製造者氏名、製造所所在地等

情報 

製造者氏名又は製造所

名 

雪印メグミルク株式会社 
京都工場池上製造所 

種類 □中間製品まで製造・加工

を行う 

■原材料又は中間製品か

ら最終的な容器包装に入

れる工程まで行う 

製造所所在地 京都府南丹市八木町池上古

里１番１ 

届出者か否か 届出者 ☐届出者以外 

製造所固有記号で表示

される場合はその記号 
  

（２）製造施設・従業員の衛生管理等の体制（以下の項目をチェック又は記載。重複可） 

① 

GMP、HACCP、ISO 22000、FSSC 22000

に基づき、届出食品が製造されてい

るか。 

☐はい  いいえ 

種類 

☐国内ＧＭＰ 

☐米国ＧＭＰ 

（☐認証を受けている） 

☐総合衛生管理製造過程 

☐都道府県等 HACCP 

☐ISO 22000 

☐FSSC 22000 

承認書等発行者  

承認書等番号  

② 

国外で製造される場合において、当該外国内で販売する食品

に対し、GMP 又は HACCPの基準に従い製造することを義務付け

ている場合であって、届出食品も当該基準により製造されて

いるか。 

☐はい  ☐いいえ 

☐ＧＭＰ 

☐ＨＡＣＣＰ 

国名又は地域名 

  

③ 

 ①及び②以外の場合 

製造施設・従業員の衛生管理等の体

制について具体的に右欄に記載す

る。 

世界標準の品質マネージメントシステムである

ISO9001 と、食品の安全性を確保するための衛生管理

手法であるHACCPの考え方を取り入れた品質保証シ

ステム「雪印メグミルク品質保証システム（MSQS）」
による管理をしている。 
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☐ ①又は②に該当し、さらに特に

記載したい事がある場合 

右欄に記載する。 

 

 

 

（３）規格外の製品の流通を防止す

るための体制等 

 

 

 

以下のいずれかにチェック 

☐（２）①の認証等に従い実施している。 

☐（２）②の基準に従い実施している。 

それ以外（取組状況について下記に記載する。） 

 「不良品の流通を防止するための管理体制」に基づ

き、規格外の製品の流通を防止している。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

（４）その他特記すべき事項   

 


